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Historie

Pocatky historie ZAT jsou spjaty s uranovym pr@myslem v PFibrami, kde vzniklo jiz v roce 1958 vyvojové
stredisko USVaTRS (Ustfedni sprava vyzkumu a téZby radioaktivnich surovin). Stfedisko bylo uréeno pro vyvoj
a vyrobu zafizeni zejména pro vibracni techniku, razbu d@inich dél, dobyvaci prace a ddini dopravu. V roce 1962
se zacaly navrhovat a vyrabét automatizacni prostiedky, které vyzadovala realizace zafizeni pro technologii pro-
cesu té7by a Upravy uranové rudy. Od roku 1964 se vyvojové Cinnosti pro uranovy primysl koncentruji do VZUP
(Vyvojové zékladny uranového prlmyslu) Kamennd. Jiz v nasledujicim roce 1965 zde zacind vyvoj uceleného
Vyvojova zakladna uranového primyslu dodavala od zacatku sedmdesétych let i pro Fizeni Ceskoslovenskych
elektraren. V roce 1973 byla dokoncena prvni budova Zavodu automatizacni techniky VZUP v PFibrami. Jiz tehdy
se nejednalo o pouhou vyvojovou a vyrobni ¢innost, ale o komplexni dodavatelské sluzby ve spolupraci s fadou
dodavatelskych podnikd, napt. se Skodou Praha. Prostfednictvim Skodaexportu se fidici systémy ZAT exportuiji od
pocatku sedmdesatych let pod znackou DIAMO jako soucast dodavek elektraren. V osmdesatych letech dochazi
k rozsiteni zavodu, posileni vyvoje a zvySeni findlnich dodavek, zejména pro energetiku a povrchové doly i dalsi
prmyslové obory, napf. Gpravny vody. Vyviji se dalsi generace Fidicich systém{, jiz mikroprocesorovych. Po roce
1989 dochazi k intenzivnimu technickému rozvoji zalozenému na zkuSenostech a nové dostupné soucastkové
zakladné. Vysledkem je nova generace fidiciho systému a rozsSifeni komplexnich dodavatelskych sluzeb. ZAT
posiluje svoji roli jako vyznamna dodavatelska firma pro tuzemsky a zahranicni trh, zejména v oblasti klasické
a jaderné energetiky, povrchovych dold a plynarenstvi.

V roce 1992 je spolecnost privatizovana a prochazi dalSim rozvojem, ktery vede k realizaci vyznamnych zakazek
v tuzemsku i zahranici. Postupné je modernizovano vyrobni zafizeni, je instalovana linka pro povrchovou montaz
(SMD) soucastek na elektronické desky. Je pribézné investovano do vyvoje dalsich generaci fidicich systémg.

V roce 1997 spolecnost ziskava certifikaci EN ISO 9001. Dochazi k dalsi modernizaci fidicich systém@ ZAT, posileni
dodavatelskych cinnosti, coz vede napf. v roce 2000 k ziskani vyznamné zakazky technologickych informacnich
systémd pro obnovu JE Dukovany, kterd je postupné Uspésné realizovana.

K posileni postaveni ZAT jako jednoho z nejvyznamnéjsSich dodavateld v oboru automatizace pfispély Uspésné
akvizice dvou spolecnosti. O plivodni aktivity téchto spolecnosti se zvysil podil na trhu.

V roce 1997 dochazi k akvizici spolecnosti Easy Control Plzen, ktera se stala 100% dcefinou firmou ZAT. Spolecnost
Easy Control vznikla v roce 1990, kdy ji zaloZilo pét pracovnikdl z vyzkumu Skoda Plzeri. Z plvodné vyvojarské firmy,
ktera privedla na svét zejména fidici a regulacni systém ProConT, se postupem casu stala firma realizujici zakazky s

komplexnim inZenyringem od projektu, pfes dodavku az po uvedeni do provozu a zaskoleni obsluhy. K hlavnim oborfim
prdmyslu, kde Easy Control méla reference, patfi prlimysl stavebnich hmot, energetika, doprava, chemicky prlimysl,
potravinarstvi, divadelni technika, ekologie. Dalsi oblasti ¢innosti Easy Control byl obchod — dodavky komponent pro
primyslovou automatizaci firmy Advantech, specialnich primyslovych periferii a osvétlovaci techniky do divadel a TV
studii. V roce 2005 byli aktivity a vSichni zaméstnanci ZAT Easy Control pfevedeni pod materskou spolecnost ZAT.



Historie

V roce 2003 ZAT a.s. odkoupila od spole¢nosti SKODA ENERGO s.r.0. aktivity oboru automatizace pro energetic-
ké aplikace. Konkrétné se jednalo o vyvoj, inzenyring a servis Fidicich systémd pro klasickou a jadernou energetiku,
regulacnich a ochrannych systém( parnich turbin, budicich souprav synchronnich generatord a napajecich, Fidicich
a diagnostickych systém@ regulacnich tyci jadernych reaktord.

Pocatky oboru automatizace ve firmé SKODA Plzefi spadaji do obdobi po 2. svétové vélce, kdy oddéleni pod
oznacenim ,VZ5" (Vyzkumna zakladna 5) zacina se specialni vyrobou pro ¢eskoslovenskou armadu. Zacatkem pa-
desatych let minulého stoleti se pak Utvar postupné stava dodavatelem automatizacnich prostfedkli zejména pro
specifické pozadavky technologii SKODA, které nebyly obecné dostupné. V 60. letech byl ustaven Vyzkum auto-
matizace rozvijejici automatizacni prosttedky pro obrabéci stroje, valcovaci traté, parni turbiny a trakéni elektricka
vozidla. V roce 1965 byl Vyzkum automatizace preveden pod Ustfedni vyzkumny a zkuSebni Gstav SKODA
a v roce 1974 byl zaclenén do elektrotechnického zavodu ETD SKODA Plzer. V roce 1988 vznikl samostatny zavod
Automatizace jako soucast koncernového podniku SKODA Plzefi, ktery se v bfeznu 1993 preménil na SKODA
AUTOMATIZACE Plzef s.r.0. a nasledné byl v roce 1994 prejmenovéan na SKODA Controls s.r.0. Od roku 1998 byla
SKODA Controls se véemi svymi aktivitami v oboru automatizace pro energetiku i elektricka trakéni vozidla za¢lené-
na do spole¢nosti SKODA ENERGO s.r.0. Odtud ZAT a.s. v roce 2003 odkoupil veskeré know-how a aktivity oboru
fidicich systémd pro energetiku. Zaroven prevzal prislusné odborniky zabyvajici se obchodem, vyvojem, konstrukci,
inZenyringem a servisem. Vyvoj v oboru automatizace byl ve SKODA Plzeri zaméFen zejména na automatizacni pro-
stfedky kompletujici vyrabéné strojni technologie. Tyto automatizacni prostredky zabezpeCovaly spolehlivy a bezpecny

——

D e i e - —
B

il
e | a g !

3 i
i = "-\-L___ o

|} )

provoz dodavanych technologii. V 70. letech minulého stoleti vznikla Gcelova feseni Fidicich systémd pro vybrané
technologie, ktera byla postupné modernizovana a prevedena z plivodné analogovych feSeni do Cislicovych na
bazi vlastniho mikroprocesorového fidiciho systému PRIMIS. Od roku 2001 je nasazovana nova generace fidiciho
systému PRIMIS 2000 (v soucasnosti nazyvany ZAT-PRIMIS 2000), ktery je v soucasné dobé jednou z procesnich
Urovni Fidiciho systému ZAT-Plant Suite MP.

ZAT je stabilni spolecnost, ktera zajistuje komplexni dodavky automatizace prlimyslovych procest (pfipadné
i kompletniho elektro zafizeni) vcetné koordinace vSech potfebnych cinnosti a subdodavek.
Soustfed'uje se na odvétvi s vysokymi naroky na spolehlivost, bezpecnost a individudlni feseni, vyzadovana

zejména v oblasti energetiky, téZby nerostl, dopravy a zdravotnictvi.

Je spolehlivym partnerem pro vyssi dodavatele a konecné odbératele s propracovanym systémem projektového
fizeni. Pro dodavky pouziva vlastni Fidici systémy i systémy jinych renomovanych vyrobcl a provadi vSechny po-
tfebné Cinnosti:

— inZzenyring systému kontroly a fizeni
— vyvoj, konstrukce, projekty a vyrobu spolehlivych fidicich systémd dle individualnich potieb zakaznikd




Jaderna energetika

S obdobim vystavby prvnich Ceskoslovenskych jadernych elektraren jsou pevné spojeny i dodavky systému
DIAMO-KRS a DIAMO-K spole¢nosti ZAT a.s. Systém Diamo KRS byl vyuZit pro diléi fizeni jiz na elektrarné A1, pozdéii
byly systémy DIAMO nasazovany na nékteré provozy a technologie v jadernych elektrarnach v Jaslovskych Bohuni-
cich a Dukovanech.

V 90. letech se tato spole¢nost podilela na dodavkéch vlastniho RS pro jaderné elektrarny Mochovce a Temelin.

Mimo vlastniho systému ZAT pro pomocné provozy bylo pro Temelin zkompletovano a dodano vice nez 600 skfini Fi-
diciho systému Westinghouse. V roce 2006 byly pak dodany pro oba bloky JE Temelin modernizované systémy silového
fizeni linedrnich krokovych pohon( regulacnich mechanismd jaderného reaktoru VVER 1000.

Pro firmu Skoda Praha a ve spolupraci s jejimi projektanty byl vytvoren a nasazen systém PeekelView (Easy Control)
slouzici jako datovy a uzivatelsky interface pro diagnosticka méreni sekundarniho okruhu ETE. V roce 2006 probéhla
rozsahla rekonstrukce technickych prostredkd a systém byl doplnén o real-time databazi InSQL.

ZkuSenosti v oboru automatizacnich prostiedkd spolecnost ZAT pIné vyuZila v projektu Obnovy SKR JE Dukovany, ktery
byl zahdjen v roce 2000 a do konce roku 2009 kompletné nahradi pdvodni ruské fidici systémy instalované jiz v roce 1985.

Generdalnim dodavatelem dila je firma Skoda JS a jejimi subdodavateli pro systémy fizeni jsou firmy ZAT a.s., Fra-
matome (Francie) a I&C Energo (CR). Projekt Fe$i ndhradu stavajicich Fidicich a bezpecnostnich systém@ (modul M1)
a informacnich systémd (modul M2) pro vSechny Ctyfi bloky (VVER 4x440MW).

Cilem projektu Obnovy SKR je zejména prodlouzeni Zivotniho cyklu elektrarny aZ do roku 2025, zkvalitnéni infor-
macniho prostiedi operatord, sniZzeni objemu Udrzby zafizeni, zlepSeni pfenosu informaci pro fidici pracovniky EDU,
zlepseni komunikace mezi operatory reaktorového bloku a zvyseni kvality, bezpecnosti i spolehlivosti zafizeni.

Spolecnost ZAT dodava pro modul M1 systémy RRCS (systém ovladani havarijnich a regulacnich kazet HRK)
a SGPS (ochranny systém parogenerator(l). Pro modul M2 jsou dodavany systémy PCS (technologicky pocitacovy
informacni systém) a In-Core, ktery zabezpecuje informovani obsluhy o stavu aktivni zény reaktoru.

Na fedeni projektu Obnovy SKR JE Dukovany Uspé$né navazuje v obdobi 2005-2008 projekt vymény informac-
nich systém( pro dva bloky (VVER 2x440MW) jaderné elektrarny Jaslovské Bohunice ve spolupraci s PPA Bratislava
a VUJE Trnava.

Dlouhodobéa spolupréce se spole¢nosti SKODA S a.s. pfinesla jiz v roce 1992 spolecnosti ZAT (dfive SKODA
Controls) prvni dodavky fidicich systémd na vychodni trhy. V roce 1996 byly zahajeny dodavky modernizovaného
systému skupinového a individualniho fizeni regulacnich mechanism@ jaderného reaktoru VVER 1000. Tento sys-
tém SGIU-M je Uspésné provozovan na deviti blocich jadernych elektraren na Ukrajiné.

Spolec¢nost ZAT v soucasné dobé disponuje know-how pro vyvoj, projektovani a vyrobu fidicich systém( pro re-
gula¢ni mechanismy pohon( jadernych reaktor& VVER 1000 a VVER 440, které dodavé ve spolupréci se SKODA JS
a.s. nebo samostatné. Zaroven zajist'uje uvedeni do provozu téchto systémd a autorsky dozor v priibéhu ctyfleté
zarucni doby. Samoziejmosti je i zajisténi servisu po uplynuti zaruky. V soucasné dobé jsou systémy spolecnosti
ZAT pro Fizeni regulacnich mechanism v provozu na 11 blocich s reaktory VVER 1000 a jednom bloku s reaktorem

VVER 440. V dubnu 2007 byl po Uspésné provedenych zkouskach FAT prevzat zakaznikem druhy systém pro VVER
440, urceny pro 1. blok JE Dukovany.

VSechny popisované systémy patfi mezi nejrozsahlejsi ridici systémy, které ZAT v soucasné dobé vyrabi. Vzhle-
dem k jejich klasifikaci z hlediska jaderné bezpecnosti je ziejmé, ze se jedna o systémy, na které jsou kladeny vy-
soké pozadavky ve vSech etapach jejich Zivotniho cyklu, tj. poCinaje navrhem, vyrobou, zkouskami a konce instalaci
na jaderné elektrarné a naslednym provozem.

Zkusenosti, které vyrobce pfi dodavkach téchto systém( ziskava, jsou prenaseny i do dalsich obor(, pro které
spole¢nost ZAT dodava fidici systémy. Dodavka pro projekt Obnovy SKR JE Dukovany jednozna¢né potvrzuje, ze
spolecnost ZAT s vlastnimi modularnimi automatizacnimi systémy ZAT-PRIMIS 2000 a ZAT MP(DV) m{ze poskyt-
nout kazdému zakaznikovi optimalni a individualni feSeni pfi fizeni technologickych procest.

Spole¢nost ZAT je certifikovanym dodavatelem ASR TP i pro oblast jaderné energetiky.

V oblasti jaderné energetiky jsou pInény bezpecnostni pozadavky deklarované mezinarodnimi standardy. Stan-
dardni anova feSeni pro implementaci fidicich a informacnich systém( se vyznamné podili na zvySeni
celkové bezpecnosti jaderné elektrarny.



Klasicka energetika

Spole¢nost ZAT a.s. je tradicnim dodavatelem automatizace prlimyslovych procesl s celosvétovou plsobnosti,
a to na zakladé vlastniho Fidiciho systému i systémd jinych renomovanych vyrobcd. V oblasti klasické energetiky
plsobi ZAT od 60. let minulého stoleti a se stovkami realizovanych projektd ve vice nez 30 zemich nabizi bohaté
zkuSenosti v oblasti automatizace technologickych procesi elektraren.

V pocatecnich letech od vzniku firmy, kdy produkce byla uréena pro automatizaci déinich a Gpravarenskych tech-
nologii pfi VZUP, byly dllezitym meznikem dodavky do budovanych velkych tepelnych elektrarenskych blokd -

v TusSimicich, Détmarovicich a Chvaleticich. jf_'h

ZAT dokézal nasledné spolehlivé pinit dodavky fidicich systémd i pro ostatni tepelné a vodni elektrarny skupiny CEZ.

V roce 1972 byly zahajeny prvni dodavky fidicich systémd pro elektrarny do zahrani¢i — do Rumunska, Danska
a Pakistanu.

Firma VZUP se nasledné pevné zaclenila do struktury dodavatelského fetézce firem realizujicich vystavbu a re-
konstrukce tuzemskych i zahranicnich tepelnych elektraren.

Do roku 1980 byla produkce spolecnosti zaloZena na konstrukci robustnich diodoreléovych fidicich systémd. Tyto
systémy vyrabéné pod nazvem DIAMO, proslulé svoji jednoduchosti a spolehlivosti, jsou doposud v provozu na
mnoha tuzemskych i zahranicnich elektrarnach.

Obdobi po roce 1980 bylo jiz ve znameni intenzivniho nastupu mikroprocesorové techniky a vyroby programova-
telnych automatd, postavenych na dostupné a tehdy omezené soucastkové zakladné.
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Rokem 1989 skoncila v podstaté i tato technologickd omezeni a spole¢nost se orientovala na modernizaci vlast-
nich Fidicich systém( tak, aby se v¢as vyrovnala s prichazejici zahrani¢ni konkurenci na tuzemsky trh. Po uvedeni
nové generace 8bitovych Fidicich systém( na trh ziskala spolecnost ZAT pomysiny odrazovy mistek v roce 1992
zakazkou na modernizaci fidiciho systému elektrarny Opatovice.

V souvislosti s dal$im rychlym vyvojem oboru préimyslové automatizace a jejich komponent pokracoval priibézny
a systematicky upgrade fidicich systém{ postupné az na soucasny stav, zalozeny na pouZziti 32bitového procesoru.
Samostatnou kapitolou je pak vyrazny prlinik IT technologii do priimyslové automatizace, které tak dotvari rozho-
dujicim zplsobem jeji moderni architekturu.

Na konci 90. let se v rdmci programu odsifeni velkych energetickych celkd stala spole¢nost ZAT vyznamnym do-
davatelem systémd Fizeni pro velkou energetiku. Také rozsahlé investice do obnovy ASRTP v teplarenstvi v obdobi
1995-2000 poskytly firmé ZAT prostor pro rozvoj dodavek Fidicich systémd, kde ZAT realizoval vyznamné projekty
v teplarné Lovochemie Lovosice, Strakonice, Tabor, Plana nad Luznici, Pisek a Pribram.




Klasicka energetika

Po roce 2000 jsou v klasické energetice nejvyznamnéjsi realizované zahrani¢ni projekty pro elektrarny v Ciné,
na Kubé, v Mongolsku, v Jemenu a na Slovensku.

Zaclenénim aktivit SKODA Controls v roce 2003 do struktury ZAT a.s. doslo k technologickému a kapacitnimu
posileni a spole€nost ZAT tim ziskala pFistup k dalsim trh@m. Doslo k rozsifeni technického feSeni systémd ZAT,
zejména pro fizeni turbin a buzeni generatord. Diky komplexnimu pokryti poZadavkd automatizacnich uloh je firma
ZAT vyhledavanym partnerem pro vys$i dodavatele i dodavatele technologii energetickych celkd a sama je schopna
realizovat vyssi dodavky svych komplexnich feseni pro energetické bloky a turbinové ostrovy.

Struktura dodavek zahrnuje vlastni produkci fidicich systémd ZAT i systém Fizeni jinych vyrobcl (napf. Siemens,
GE Fanuc, Schneider), dodavky zafizeni polni instrumentace a silnoproudu.

Firma se zaméfuje na maximalni pfizplsobeni individualnim pozadavklm zakaznikl, vyZadovanym v oblasti
klasické energetiky. Ridici systémy spole¢nosti ZAT se nachazi zejména v nejnaroénéjsich aplikacich se zvysenymi
naroky na provozni spolehlivost, dostupnost a neprerusitelnost funkce a bezpecnost fizenych technologii.

ZAT pokryva Uplné spektrum dodavek pro procesni automatizaci s vyuzitim inzenyrskych, vyrobnich a servisnich
¢innosti. V oblasti bezpeCnostni automatizace se firma zabyva dodavkami automatiky horak( a ochrannych systé-
m& blokd a parnich turbin z vlastni produkce.

V oblasti klasické energetiky a teplarenstvi se vytvareji standardni a nova feseni fidicich a informacnich systémd
pro optimalizaci provozu fizenych technologii véetné implementace prvkd bezpecnostni automatizace. Spolupraci
s tuzemskymi i zahrani¢nimi dodavateli technologii se zohlednuji vysoké pozadavky soucasného moderni-
ho systému fizeni.

Spole¢nost ZAT realizovala dodavky systémd od dil¢iho fizeni energetickych technologii az po kompletni Fizeni
elektrarenskych blokd.

Siroké portfolio dodavek fidicich systém@ ZAT obsahuje mj. Fizeni technologie kot od 20t/h—1200t/h, fizeni
turbin, pomocnych provoz{, rozvoden vvn, vn, nn, vodnich elektraren.

Ridici systémy od spole¢nosti ZAT byly dodany na vice nez 300 tepelnych elektrarenskych blokd, teplaren a vodnich
elektraren.




Zakazky pro povrchové doly tvofi poslednich 15 let vyznamnou ¢ast celkovych dodavek Fidicich systémd ZAT.
Prvni systematické prace v tehdejsim VZUP P¥ibram pro oblast povrchovych dold zapocaly v roce 1979. Uspésny
fidici systém DIAMO-K byl rozsifen o specialni jednotky pro doly (vzniklo DIAMO-KST) a o specialni snimace pohybu
a polohy. Ten byl po zdafilém vyvoji nejdfive uplatnén v rdmci resortniho Ukolu rozvoje védy a techniky ,Inovace
technologickych celkli TC2N" na povrchovém dole VMG v Biliné. Soucasti této rozsahlé dodavky byl i programova-
telny Fidici systém DIAMO-S s procesnimi stanicemi. Systém byl poprvé, snad jako prvni ze vSech povrchovych dold
Evropy, pouZit pro komplexni fizeni vSech technologickych Gloh a pohyb( zakladace ZPD 8000. Zcela unikatni bylo
pak programové feseni pIné automatizovaného kraceni velkostroje. Systém DIAMO-KST byl natolik Uspésny, Ze se
zacatkem devadesatych let projektoval a dodaval v rdamci vSech zakazek pro doly. I diky tomu se ZAT stal ¢lenem
konsorcia 4 strojirenskych gigantd pro doly (UniCovské, Vitkovické a Krusnohorskeé strojirny a Transporta Chrudim).
V tu dobu byl téméF monopolnim dodavatelem Fidicich systém@ pro vSechny nové ¢i rekonstruované technologické
celky typu TC1, TC2 a TC3 a Upravny doll — kolesova a koreckova rypadla, pasové dopravniky Sitek od 1000 mm
po 2400 mm, shazovaci a pasové vozy a zakladace. VSe bylo pak dalkové fizeno a monitorovano z prislusnych
velind. Do té doby musela byt na kazdé pohanéci stanici pasového dopravniku pfitomna obsluha, aby byl zajistén
spolehlivy provoz. Reseni ZAT vak umoziiovalo tzv. bezobsluzny provoz, coz bylo jednou ze zakladnich podminek
zadavateld. To prineslo mj. vyrazné zvyseni ekonomie té€Zzby skryvky a uhli. Pro kolesova rypadla bylo také vyvinuto
narocné programové freseni slozité matematické Ulohy — pohyb téZebniho kolesa v prostoru — s cilem zajistovat
optimalni téZbu pfi zachovani pfedem navolenych parametrd bo¢niho a ¢elniho svahu a sklonu plané. Za zminku

stoji i programové feSeni pro presun velmi tézkych pohanécich stanic dopravnikd pomoci odnimatelnych kradi-
vych jednotek.

PFiznivé hospodarské vysledky spolecnosti ZAT poskytly moznost dale pokracovat ve vyvoji programovatel-
nych Fidicich a monitorovacich systém{, cozZ plati az do soucasnosti. Naprf. v roce 2006 byly na ¢eskych povrcho-
vych dolech provozovany Fidici systémy spoleCnosti ZAT celkem jiz na 386 pasovych dopravnicich, 18 rypadlech,
48 zakladacich a shazovacich vozech a 19 velinech.

V soucasné dobé se na povrchovych dolech nasazuje moderni systém ZAT-2000 MP.

Od zacatku 80. let se z mladych nadSenych vyvojovych pracovnikl a pozdéji z novych projektantd stali zku-
Seni a velmi odpovédni fesitelé vsech zakazek. Ti brzy povazovali za samoziejmé Ucastnit se zprovoziovani svych
zakazek i v té€Zkych provoznich podminkach dold, ¢imz si ziskali respekt a uznani u odbérateld. Je na né stale mezi
odborniky povrchové tézby pohlizeno jako na $pickové specialisty FeSeni vSech pozadavk( povrchové tézby.

V oblasti dol& (CR, Bulharsko, Makedonie, Bosna-Hercegovina) se postupné vybudovaly dislokované pobocky

nebo pracovisté, které se podileji i na zaskolovani pracovnikll zakaznika.




Distribuce plynu

ZAT a.s. zabezpecuje pro své zakazniky z oboru plynarenstvi projektovani, dodavky, oziveni
a zakaznicky servis v nasledujicich oblastech:

— vizualizacni a archivacni systémy pro dispecinky
— Fidici systémy pro regulacni stanice plynu, pfedavaci stanice, kompresorové stanice a podzemni zasobniky
— Fidici a telemetrické stanice
— jednotlivé komponenty technologickych ¢asti (pfepocitace priitoku plynu, analyzatory kvality plynu,
polni instrumentace)
— montazni prace na vyhrazenych plynovych a elektrickych zafizenich

vavs

NejvyznamnéjsSimi zakazniky jsou:

Transgas a.s.
Stfedoceska plynarenska a.s
Zapadoceska plynarenska a.s.

V poslednich 10 letech byla dodana a zprovoznéna rada zafizeni:

— Kompletni fidici systém pro podzemni zasobnik plynu Stramberk

— Ridici systém pro Centralni dispecink Transgas a.s. Limuzska

— 16 ks telemetrickych systémd pro mérfeni kvality plynu — chromatografy
— 117 ks telemetrickych a Fidicich systém0 pro predavaci stanice plynu

— 28 ks fidicich systém( pro regulacni stanice plynu

— Nova komunikace mezi centralnim dispecinkem a 85 stanicemi

— Rekonstrukce predavacich a regulacnich stanic

— Obchodni clonova méreni

— Rozsifeni stavajiciho vizualizacniho systému o t¥i vzdalena pracovisté

— Dodavky novych telemetrickych systémd na 20 lokalitach




Mimo dodavek pro energetiku, plynarenstvi, povrchové doly a uranovy primysl realizovala spolecnost ZAT a.s.
fadu dodavek pro dalsi primyslové obory.

Byly to napf. dodavky pro Upravny a Cistirny vod, mlékarny, zavlazovaci systémy a kompresorovny realizované
fidicimi systémy ZAT (DIAMO).

V poslednich letech se ve spolecnosti ZAT zabyva touto Cinnosti predevsim skupina pracovnikd, ktera se stala
zaméstnanci spolecnosti ZAT pii akvizici firmy Easy Control s.r.o.

K hlavnim obor@m préimyslu, kde Easy Control méla a ma své reference, patfi prlmysl stavebnich hmot (cihelny,
keramické zavody), energetika (klasické i jaderné elektrarny, rozvodny), doprava (aplikace na Ceskych drahach),
chemicky prdmysl| (zejména Kaucuk Kralupy), potravinarstvi (Karlovarska Becherovka), divadelni technika (Fizeni
tahd, dodavka osvétlovaci techniky), ekologie (Cistirny odpadnich a ddinich vod). Poslednim oborem, do kterého
spole¢nost vstupovala, byla automatizace obilnych sil. Nedilnou soucasti byla také konzultacni c¢innost v oboru
automatizace (SKODA Mlada Boleslav, Plzerisky Prazdroj).

Doprava

Historie spolupréce firmy Easy Control s Ceskymi drahami saha aZ do roku 1992. Postupné byl vytvofen kom-
plexni fidici @ monitorovaci systém pro elektrickou trakci tvofeny spolehlivou komunikacni strukturou, Fidicimi
systémy pro jednotlivé ¢asti trakce (trakcni transformovny, spinaci stanice) a dispecerskym systémem pro ovla-
dani, monitorovani a archivaci. V dnesni podobé se jedna jiz o tfeti verzi, ktera je postavena na hierarchickém
distribuovaném systému automatd SAIA, lokalnich monitorovacich stanicich ProConT a dispecinku na bazi Win-
dows koncentratord dat (komunikacni server a MS SQL Server) a Windows operatorskych stanic; nékteré aplika-
ce jsou doplnény o kamerovy systém sledovani technologie. Systémy Easy Control jsou nasazeny v JihoCeském,
Plzeniském a Karlovarském kraji.




Vyvoj

Vyvoj fidicich systém@ ZAT byl zahajen jiz za¢atkem Sedesatych let. Byl realizovan ve stfedisku automatizacni
techniky VZUP Kamenna, pozdé&ji pak v Zavodé automatizacni techniky VZUP v Pfibrami, kde vyvojova Cinnost po-
kracuje nepretrzité, nyni ve spolecnosti ZAT a.s. JiZz od pocatku byl vyvoj spjat s realizaci — s vyrobou, montazi
a zprovoznénim na stavbach. PFi vyvoji byly vzdy respektovany pozadavky na spolehlivost v téZkych provoznich
podminkach a snadnou aplikaci a Gdrzbu. Od prvnich diodereléovych systémd se postupné preslo ke komplexnimu
prostredku procesniho fizeni ZAT-Plant Suite MP s velmi UspéSnymi procesnimi stanicemi ZAT-E a nyni nejnovéjsimi
ZAT-MP(DV). Tento moderni neustale rozvijeny systém zahrnuje operatorskou Uroven, procesni a datové komuni-
kace, redundantni funkce, nastroje aplikacniho projektovani a programovani, podporuje mezinarodni standardy pro
komunikace i inteligentni cidla a obsahuje i HW moduly pro specialni funkce.

Po akvizici aktivit SKODA Controls v roce 2003 se rozsifily aplikaéni moznosti o dalsi vyvojové podporovany
produkt — procesni stanici ZAT-PRIMIS 2000.

Vyvoj v oboru automatizace byl ve firmé& SKODA Plzefi zaméFen zejména na automatizacni prostiedky kompletuji-
ci vyrabéné strojni technologie. V sedmdesatych letech minulého stoleti vznikla Gcelova feseni analogovych fidicich
systémd, v 80. letech zacal intenzivni vyzkum a vyvoj automatizacnich prostfedk( na bazi mikroprocesor(l véetné
zvladnuti pfislusnych algoritmd, softwaru a podplrnych nastrojli. Jiz v poloviné 80. let vznikl prvni ¢len dodnes
rozvijeného fidiciho systému PRIMIS.

roku 1988 na mnoha aplikacich v klasické i jaderné energetice. B€hem 90. let byl systém prlibéZné inovovan v ob-
lasti HW i SW. Od roku 2001 je nasazovana nova generace fidiciho systému PRIMIS 2000 (v soucasnosti nazyvany
ZAT-PRIMIS 2000).

Spolecnost Easy Control, integrovana nyni do spolecnosti ZAT, vyvinula vlastni systém ProConT, ktery je pouzivan
pro specialni aplikace.

Spolecnost ZAT vénuje i nadale prostredky na vyvoj, coz je jednou z podminek budouciho rozvoje spolecnosti.

Vyznamné milniky:
1965 TPDA

1969  DIAMO-KRS
1980 DIAMO-K
1982 DIAMO-L

Typové prvky dlini automatizace

Systém s funkénimi bloky, nasazeni v energetice
Robustni systém pro energetiku

Prvni mikroprocesorovy systém

1985
1992

1995

1996

1998

1999
2001

2002
2003

DIAMO-S
ZAT-E

ZAT-D

ZAT-MP

ZAT-Plant Suite MP

ZAT-MP(DV)
PERTINAX

ZAT-D2 RTU, ZAT-D2
ZAT-PRIMIS 2000, SoFIC

Mikroprocesorovy systém poprvé nasazeny na povrchovych dolech

Uspéény systém, postupné dale modernizovany

Komplexni fidici systém s Sirokym aplikacnim nasazenim

Soubor vzdalenych I/0 ptipojeny po komunikaci PROFIBUS

Komplexni fidici systém s Sirokym aplikacnim nasazenim

Procesni stanice na bazi VME sbérnice

Komplexni fidici systém s Sirokym aplikacnim nasazenim

Komplexni prostfedek procesniho Fizeni postupné modernizovany

a rozvijeny az do soucasnosti

Soubor centralizovanych I/O pfipojenych na VME sbérnici

Moderni SW vybaveni a nastroje pro projektovani a aplikacni programovani
Komplexni fidici systém s Sirokym aplikacnim nasazenim

Maly fidici systém, modernizované vzdalené 1/0

Zadlenéni fidiciho systému vyvinutého ve Skodé Controls do ZAT-Plant Suite MP



Viyroba a kompletace prvnich fidicich systém( se realizovala v 60. letech ve Stfedisku automatizacni techniky
VZUP Kamenna, od roku 1973 v novém zavodé v Pfibrami.

Vyrabély se plosné spoje, které se rucné osazovaly soucastkami a rucné se pajely. Pozdé&ji byla v provozu pajeci
vina. Testovaci pracovisté byla vybavena méficimi pfistroji a pfipravky vlastni konstrukce.

S modernizaci Fidicich systém@ a novou soucastkovou zakladnou se v poloviné 90. let vyroba postupné moderni-
zovala, predevsim prvni osazovaci linkou SMD soucastek. To mimo zvysSeni kvality prineslo i zvySeni produktivity a
vyroby nejen Fidicich systém( spoleCnosti ZAT a.s., ale i vyroby pro dalsi zakazniky dle jejich dokumentace.

Od roku 2003 se objem vyroby zvétsil o dalsi zakdzky po akvizici aktivit ¢asti SKODA Controls.

Bylo nutné technologicky a personalné zvétsit vyrobni potencial firmy. Pfichod dalSich zakazek pro jadernou
energetiku a vyroba budicich souprav s sebou nesly zvySené naroky na profesni znalosti zaméstnancd. Ve velmi
kratké dobé byl zvySen jejich pocet tak, aby byla pokryta potfeba zakdazek, byl vytvoren plan technologické moder-
nizace a obnovy vyrobnich prostredkd. Za plného provozu bylo provedeno rozmisténi nékterych stfedisek do nové
rekonstruovanych prostor.

Udrzba a upgrade technologické &asti spocivaly zejména v doplnéni hlavniho procesu vyroby jednotek instalaci
mycky osazenych desek. Rostouci naroky na mnozstvi a kvalitu vyroby vyvolaly potfebu zakoupit novy osazovaci
automat a pajeci vinu, ktera spliiuje i naroky Evropské unie kladené na komercni vyrobce — pajeni bezolovnatych
soucastek bezolovnatou technologii. Kvalita pajenych spojl byla podpofena instalaci rozvodd dusiku do pajeci viny
a linek pro pajeni SMD. Vyroba Fidicich systéml byla rozsifena o provozy, které byly nutné pro zvladnuti novych
pozadavkd, napf. propojovani spojd technologii ovijeni. Ke kontrole takto vyrobenych van byl ve vyrobé na konci
roku 2006 instalovan tester pracujici na zakladé porovnavani referenénich vzorkd.




Kontakty

Sidlo spolecnosti

ZAT a.s.

K Podlesi 541, 261 80 Pfibram VI
Ceska republika

Tel.: +420 318 652 111

Fax: +420 318 627 471

E-mail: zat@zat.cz

Dislokovana pracovisté

ZAT a.s.

Pracovisté Praha
Milady Horakové 109
170 00 Praha 7

Ceska republika

Tel.: +420 224 396 137
E-mail: praha@zat.cz

ZAT a.s. .
Pracovisté vychodni Cechy
International Power Opatovice
Opatovice nad Labem

532 13 Pardubice 2

Ceska republika

Tel.: +420 466 843 622
Tel./Fax.: +420 466 536 023
E-mail: opatovice@zat.cz

ZAT a.s. .
Pracovisté severni Cechy
Severoceské doly a.s.

Doly Bilina

D@Ini 375/89 — B

418 29 Bilina

Ceska republika

Tel.: +420 417 805 710
E-mail: bilina@zat.cz

www.zat.cz
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Pracovisté Plzen ZAT a.s.
Pisecka 16, 326 00 Plzef
Ceska republika

Tel.: +420 377 438 111
Fax: +420 377 438 104
E-mail: plzen@zat.cz

ZAT a.s.

Pracovisteé jizni Morava
JE Dukovany

675 50 Dukovany

Ceska republika

Budova metrologie

ZAT a.s. — kanceldr ¢. 117
E-mail: dukovany@zat.cz

ZAT a.s. .
Pracovisteé jizni Cechy

JE Temelin

373 05 Temelin — elektrarna
Ceska republika

budova AB

ZAT a.s. — kancelar 8. patro,
¢. d. 827

E-mail: temelin@zat.cz

ZAT a.s.

Pracovisté Slovensko

Kancelar ZAT a.s.

Slovenské Elektrarne a.s.

zavod Atdmové Elektrarne Bohunice
919 31 Jaslovské Bohunice
Slovensko

E-mail: bohunice@zat.cz
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